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Bei dem ilblicken Druck von Buckern wer- 
den auf jede Seite eines Bogens zum Bei spiel 
je acht Buehseiten gedruckt in soldier Reiken- 
folge, da£ dio Buckseiten nacli dem dreimali- 
gen Einfalzen des Bogens zu einer Dage in 
laufender Folge erscheinen. Die Eagen wer- 
den dann zu einem Buekband zusammenge- 
trugen, der seklkfllich in der ublicken "Weise 
mittolst Heftladen oder Klammern zum Bueh 
eingebunden wird. Dieses Terfahren ist ver- 
haltnismaBig zeitraubend und teuer. Infolge- 
dessen setzt der Buchcinband die Herstel- 
lungskosten cines Bucket wesentlich lierauf 
und betragt meist die Halite und mekr der 
eigentlicken Druckkosten. 

Vorliegende Erfindung betriiTt ein Ver- 
faliren zur Herstellung von Buchern, bei dem 
sich die Herstellungskosten eines Buck ein - 
bandog betraehtlieh vermindern. GernaB der 
Erfindung erfolgt der Buekdruck abweiehend 
von der bisherigen Art derart, da£ die Buck- 
seiten in laufender Eolge je mit ihrer ungera- 
den Numnier auf der einen und der folgenden 
geraden Nu miner auf der andern Seite der 
einzelnen Bogen in einer Yielzakl gedruckt, 
darnack samtliche Bo^en naeh laufenden Sei- 



tennunimern zusammengestellt, in die dann 
aus einzelnen Blattern bestekenden Buckkor- 
per zerteilt und schliefilich die einzelnen 
Buckkorper am Bticken aufgeraukt, sowie vor 
oder nack Anlegung von Vorsatzblattern mit 
einem zum Beispiel aus Zellulose bestekenden 
Ruckcnstrcifen zur Bef estigung der Decke be- 
klebt werden. 

Die Zeicknung dient zur Erlauterung 
eines Ausfukrungsbeispiels des "Verfahrens. 
und zwar zeigt Eig. 1 die Vorder- und Eig> 2 
die Riickseite des ersten Druckbogens eines 
Bucherblockes bezw. deren Satzspiegel; Eig. 3 
zeigt schematisck ein Beispiel der Einrich- 
tung zum Einbinden der aus einem Bogen- 
stapel kerausgescknittenen Buckblockes im 
Langsmittelscknitt, und Fig. 4 die Oberan- 
sickt dazu. 

Der Druck der Buchbogen kann sick in 
fblgender Weise gestalten: Aknlick wie iin 
Zeitungsdruck werden vom Satz einer Seite 
eine "Vielzahl Abziige mittelst Zwischenmatri- 
zen kergestellt, so dafl zum Beispiel 8, 12 
oder 16 Sa'tzspiegel von jeder Seite vorkan- 
den sind. Der Druck der einzelnen Bogen 
kann nacheinander erf ol gen wie sonst im 
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Buchdruck liblich. Es werden dabei auf die 
eiae Seite des ersten Bogens nur Buehseiten J 
(Fig. 1), auf die andere Seite nur Buchseiten 
2 (Fig. 2) in genauer Ubereinstimmung, auf 
dem zweiten Bogen auf dcr einen Seite nur 
Seiten 3 und auf cler andern Seite nur Sei- 
ten 4 usw. gedruckt. Dabei ist auf genaue 
Ausrichtung aller Seiten und genaues rechi- 
winkliges Drucken zu halten, so daB beim 
Aufeinanderlegen der Bogen die aus ihnen 
herausgeschnittenen Buchkorper genau Regi- 
ster haltende Satzspiegel aufweisen. Die dar- 
nach zusammengetragenen Bogenblocks wer- 
den kollationiert und kommen nunmehr zum 
Schnitt. Jeder Bogenblock wird dann in so- 
viele Buchkorper aufgeteilt wie er Satzspie- 
gel hat. Diese Aufteilung kann bei entspre- 
chendera Ausrichten und Einteilen des Satzes 
so genau erfolgen, daB an den Papierbogen, 
vielleicht mit Ausnalime der auBern vier 
Rander, kein Abf all entsteht, was auch eine 
betrachtliche Ersparnis an Papier im Gefolge 
hat. 

Die so gebildeten Buchkorper, die an al- 
ien vier Seiten aufgeschnitten sind und dem- 
nach nur aus einzelnen Blattern bestehen, 
kommen nun zum Einbinden, das von Hand, 
aber audi inechanisch erfolgen kann. Das me- 
chanische Einbinden verlauft anhand der 
schematischen Darstellungen in Fig. 3 und 4 
wie folgt; Die Buchkorper a werden von 
einem Zufiihrtisch b zwischen keilformig sich 
verengende Schienen c und ein Paar endlose 
Bander d geleitet, die urn . angetriebene Wal- 
zen e lauf en und an der Innenseite noch durch 
Schienen f oder Rollen abgestiitzt sein kon- 
nen. Die Bander d erfassen die einzelnen 
Buchkorper a hintereinander, und zwar so, 
daB der Buchriicken unten liegt, leiten sie 
zunachst tiber eine oder mehrere Walzen y 
mit rauher Oberflache, die gegenuber den 
Bandern d eine andere Gesehwindigkeit er- 
halten und ein Aufrauhen der Blatter am 
Buchriicken bewirken. Hinter der Aufrauh- 
walze g gleiten die Buchkorper a zwischen 
den Bandern d tiber ein Werk h\ durch das 
der aufgerauhte Rttcken mit Klebstoff be- 
strichen wird. Auf den Rucken wird nun- 



mehr ein Streifen Zr„ zum Beispiel aus'Zellu- 
lose oder anderem geeigneten festen Stofi ge- 
klebt. Das kann mittelst eines auf und ab 
und in der Vorschubrichtung beweglichen 
Stempels i erfolgen, der die einzelnen Rucken - 
streifen h von Hand oder mechanisch zuge- 
fiihrt erhalt, sie in Ubereinstimmung mit der 
Zuftihrung der einzelnen Buchkorper a ge- 
gen deren Rucken preBt und noch ein Stuck 
Weg mitlauft, um den Riickenstreifen k an 
den Buchkorper a fest zu pressen. Er streicht 
dann noch uber mehrere AnpreB walzen 1. 

Bereits vor dem Anpressen des Riiclcen- 
streifens h konnten die Vorsatzblatter zuge- 
fuhrt und mittelst eines schmalen Klebstoff - 
striches zu beiden Seiten des Buchkorpers a 
angeklebt werden. Nach dem gezeichneten 
Beispiel erfolgt die Zufiihrung der Vorsatz- 
blatter p hinter den Andruckwalzen 1. Die 
Buchkorper a gelangen zu diesem Zweck zwi- 
schen ein anderes Paar endloser Bander «#, 
die an der Innenseite gleichfalls durch Schie- 
nen oder nach dem gezeichneten Beispiel 
durch Rollen n abgestiitzt sind. Zwischen 
der Uinkehr der Bander d und dem Einlauf 
in die Bander m sind Leitschienen o ehige- 
baut, zwischen welche die Vorsatzblatter p 
von Hand oder zweckmaBiger mechanisch ein- 
geleitet werden, so daB sie sich dem zwischen 
die Bander m tretenden Buchkorper a genau 
anpassen. Die Vorsatzblatter p konnen be- 
reits vorher den Klebstoffstrich erhalten, 
Audi konnte dieser durch seitliche Klebstoff - 
rollen am Buchkorper angebracht werden. 

Nunmehr kann der so vorbereitete Buch- 
korper a von Hand oder mechanisch in die 
Einbanddecke gehangt und der Maschine zum 
Fertigstellen des Buches zugefuhrt werden. 
Es ist dazu zweckmaBig, ihn mit dem Rucken 
nach oben zu kehren. Das kann zum Beispiel 
auf einer sich den Bandern m anschlieBenden 
Bahn q erfolgen, zu deren beiden Seiten Stem- 
pel r querbeweglich und drehbar gelagert 
sind. Diese Stempel werden, sowie ein Buch- 
korper a zwischen sie getreten ist, an ihn ge- 
fuhrt und erfahren eine Drehung um 180 °. 
so daB nunmehr der Buchriicken oben liegt. 
Die Buchkorper a gleiten darnach zum Bei- 



•vspiel in erne U-iormige Rinne und koimen ab- 
^enommen werden odor audi xinmittdbar an- 
tsch-lieJJend in die Maschine zum Fertig- 
"maclien gdangen. Diese kann beliebigcr be- 
kannter Art sein. 

PATENTANSPRUOH : 
Yeri'ahren zur Herstellung von Biidiern, 
dadurch gekennzeichnet, dan* die Buchseiten 
in laui'endeT Folge je mit ihrer ungeraden 
Numrner auf der einen und ihrer folgenden 



gcratteii tJummer aiif der andern Seite der 
dnzelnen Bogen in drier Vielzahl gedruckt, 
samtliche Buclibogen hach laufenden Seiten- 
nummern zusammeugestellt und in die aus 
einzelnen Blatter n bcstclienden Buchkdrper 
zerteilt und darnach die einzelnen Buchkor- 
per am Riicken aufgerauht, mit Vorsatzblat- 
teru versehen und mit einem Ruckenstreifen 
zur Befestigung der Decke beklebt werden. 
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